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Schneidplatte aus PCBN odor efnem CBN- Verbundwef kstoff mit 

Spannmulde 

Die Erfindung betrifft eine Schneidplatte aus PCBN oder elnem CBN- 
Verbundwerkstoff, 

5 Schneidplatten aus einem keramischen Werkstoff zur spanenden Bearbeitung 
von metallischen Werkstoffen werden in den unterschiedlichsten Einsatzgebieteh 
verwendet. Seit elnfgen Jahren wird als Material fur solche Schneidplatten auch 
polykristallines kubisches Bomitrid verwendet Polykristallines kubisches Borni- 
trid, auch ais PCBN bezeichnet, zeichnet sich u.a, durch eine extrem groBe 

10 HSrte aus. Die Eigenschaften des PCBN sind zum Beispiel beschrieben in der 
Zeitschrift Werkzeuge, Juni 2001, Seiten 16 bis 20 oder in der Zeitschrrft WB 
Werkstatt und Betrieb, Stefan Dillmann, Mischkeramik und PCBN Im hartfeinen 
Duett, Carl Hanser Verlag, MUnchen, 6. Juni 2002, 135. Jahrgang, sowie in dem 
Praxis-Report Nr. 19, Hartdnehen mit SPK-Wurbon und Mischkeramik, Ceram- 

15 Tec AG Innovative Ceramic Engineering, Geschaftsbereich SPK-Werkzeuge, 
Gottlieb-Haefele-Str. 7, D- 73061 Ebersbach. 

Neben Schneidplatten, die aus PCBN-Vollmaterial bestehen, gibt es darQber 
hinaus auch Schneidplatten, deren GrundkGrper aus Hartmetall besteht und de- 
ren Oberfiache mit polykristallinem kubischen Bornitrid belegt sind. 

20 Wird nachfolgend von „Schneidplatte(n) aus PCBN" gesprochen, soil damit so- 
wohl eine Schneidplatte verstanden werden, die als Vollmaterial PCBN enthalt, 
als auch eine Schneidplatte, deren GrundkOrper aus Hartmetall besteht und die 
mit polykristallinem kubischen Bornitrid auf ihrer Oberflache belegt ist. 

Weitei'hln slnd Schneidkeramiken beschrieben, die aus einem Verbundwerkstoff 
25 aus Siliziumnitrid und kubischem Bornitrid bestehen. Dieser CBN- 
Verbundwerkstoff Ist zum Beispiel in der EP 0 937 693 A1 beschrieben und 
zeichnet sich wie PCBN durch eine extrem grofte Harte aus. 
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Werden Schneidplatten beispielsweise zur spanenden Bearbeitung von Metall 
elngesetzt, mQssen die Schneidplatten in einem Klemmhalter befestigt werden. 
Schneidplatten, die nicht aus PCBN- bzw. CBN-Werkstoffen bestehen, sind zur 
Befestigung in einem Klemmhalter oftmals mit einer Spannmulde versehen, in 
5 die eine Klemmpratze des Klernmhalters spannend eingreift Hierdurch entsteht 
eine formschlusslge Klemmung durch die die Schneidplatte fest im Klemmhalter 
verankert ist. 

Da Schneidplatten aus PCBN- bzw. CBN-Werkstoffen extrem hart sind, sind die 
aus dem Stand der Technik aus diesen Materialien bekannten Schneidplatten 

10 nicht mit solchen Spannmulden versehen. Bei den aus dem Stand der Technik 
bekannten Schneidplatten aus PCBN- bzw. CBN-Werkstoffen wird zur Befesti- 
gung in einem Schneidwerkzeug ein Klemmhalter verwendet, der eine Druck- 
platte aufweist, die auf der Schneidplatte mit Druck aufliegt. Naohtelllg an diese 
Methode ist, dass die Schneidplatte aus PCBN oder einem CBN- Verbundwerk- 

15 stoff bei ungunstigen Schnitten au& der Verankerung im Klemmhalter herausrut- 
schen oder sich zumindast lockern kann. 

Des Weiteren werden bei den aus dem Stand der Technik bekannten 
Schneidplatten aus PCBN- bzw. CBN-Werkstoffen auch durchgehende Bohrun- 
gen in der Mitte der Schneidplatte eingebracht, durch die die Schneidplatte auf 
20 dem Klemmhalter zu fixieren ist. Nachteilig an dieser Methode ist, dass die 
Schneidplatten durch die Bohrung geschwacht werden und reifcen bzw. brechen 
ktinnen, 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung war daher, Schneidplatten aus PCBN- bzw. 
CBN-Werkstoffen bereitzusteilen, die sicher In einem Klemmhalter befestigt wer- 
25 den kOnnen, ohne dass sie die Nachtelle des Standes der Technik aufweisen. 

ErfindungsgemSR wird diese Aufgabe dadurch erreicht, dass die Schneidplatten 
aus PCBN- bzw. CBN-Werkstoffen mit einer Spannmulde versehen werden. Die 
erfindungsgemaRen Schneidplatten aus PCBN- bzw, CBN-Werkstoffen mit 
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Spannmulde lassen sich auf diese Weise wie die herkommlichen, nicht aus die- 
sen Werkstoffen hergestellten Schneidplatten Qber die Klemmpratze des 
Klemmhalters im Klemmhalter spannend befestigen. Hierdurch entsteht eine 
formschlOssige Klemmung, durch die die erfindungsgemaSen Schneidplatten 
5 aus PCBN- bzw. CBN-Werkstoffen mit Spannmulde fest im Klemmhalter veran- 
kert slnd. Ein Hsrausrutschen aus dem Schneidwerkzeug Oder ein Lockern der 
erfindungsgemaiSen Schneidplatten aus PCBN- bzw. CBN-Werkstoffen mit 
Spannmulde ist auf diese Weise hicht mehr mSglich. 

Die erfindungsgemaiJ vorgesehene Spannmulde l£sst sich beispielswelse da- 
10 durch herstellen, dass die entsprechende Kontur der Spannmulde Ober eine ent- 
sprechende Fontigebung des GrQnkOrpers eingebracht und der so hergesteilte 
GrGnkorper getrocknet und geslntert wird. 

Die erfindungsgemafc vorgesehene Spannmulde lasst sich beispielsweise auch 
durch Nachbearbeitung der fertig gesinterten Schneidplatte nachtraglich einbrin- 
15 gen. Zur nachtraglichen Einbringung eignet sich beispielsweise die Lasertechnik, 
das Schleifen mit geeigneten Materialien oder aber geeignete Atzverfahren. 

Als Spannmulde eignet sich gmndsatzlich jede Ausgestaltung, wte sie auch von 
den herkommlichen keramischen Schneidplatten bekannt ist, Bevorzugte 
Spannmulden sind beispielsweise in der Weise ausgestaltet, wie sie in der 
20 EP 0 075 177 B1 und in der DE 102 08 266 A1 beschrieben sind. 

Die in der DE 102 08 266 A1 beschriebene Spannmulde ist kreisfdrmig ausge- 
bildet und weist in der Mitte eine kugeU bzw. kreisftfrmige Erhebung auf. Ein ah 
diese Erhebung angepasster kreisffirmiger Ring am Nocken des DruckstQcks 
umgreift die Erhebung in der Spannmulde, woduroh die Schneidplatte im 
25 Klemmhalter spannend befestigt wird. Hierdurch ist ein optimaler Sitz der erfin- 
dungsgemSSen Schneidplatte im Schneidwerkzeug sichergesteilt. 



Bevorzugt warden die erfindungsgemaften Schneidplatten aus PCBN- bzw. 
CBN-Werkstoffen mit Spannmulde als Wendeschneidplatten hergestellt, d.h. die 
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erfindungsgemaii vorgesehene Sparmmulde wird auf zwsi gegendberliegenden 
Seiten der Schneidplatte eingebracht. 

Aufgrund ihrer extrem hohen Harte und ihres festen Sitzes im Schneidwerkzeug 
eignen sich die erfindungsgem&lien Schneidplatten aus PCBN- bzw. CBN- 

5 Werkstoffen mit Spannmuide besonders gut fdr besonders anspruchsvolle, die 
Schneidplatte extrem belastende Verwendungszwecke. Beispielhaft genannt sei 
die Schruppbearbeitung von Grauguss. Auch bei weniger anspruchsvollen Ver- 
wendungszwecken bringen die erflndungsgemaBen Schneidplatten aus PCBN- 
bzw. CBN-Werkstoffen mit Spannmuide durch die Veriangerung der Standzelten 

10 Vorteile. 
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Patentansprtiche 

1. Schneidplatte aus PCBN odor ernern CBN-Verbundwerkstoff, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Schneidplatte eine Spannmulde aufweist. 

2. Schneidplatte gernad Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die 
5 Schneidplatte auf zwei sich gegenQberliegenden Seiten jeweils eine Spann- 
mulde aufweist. 

3. Schneidplatte gematt Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Spannmulde kretsformig ausgebildet ist und in der Mitte efne kugel- bzw. 
kreisformige Erhebung aufweist 

10 4. Verfahren zur Herstellung einer Schneidplatte gemas einem der vorherge- 
henden AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, dass die entsprechende Kon- 
tur der Spannmulde Qber eine entsprechende Formgebung des GrQnkorpers 
eingebracht und de?r so hergesteltte Grunkorper getrocknet und gesintert 
wird. 

15 5. Verfahren zur Herstellung einer ^Schneidplatte gema& einem der vorherge- 
henden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, dass die entsprechende Koh- 
tur der Spannmulde nach dem Sintern in die Schneidplatte eingebracht wirxi. 

6. Verfahren zur Herstellung einer Schneidplatte gemali Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass die entsprechende Kontur der Spannmulde nach dem 

20 Sintern durch Lasertechnik in die Schneidplatte eingebracht wird. 

7. Verfahren zur Herstellung einer Schneidplatte gemote gemSG Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass die entsprechende Kontur der Spannmulde 
nach dem Sintern durch Schleifen in die Schneidplatte eingebracht wird. 
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8. Verfahren zur Herstellung einer Schneidplatte gemali gamali Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass die entsprechende Kontur der Spannrriulde 
nach dem Sintern durch Ateen in die Schneidplatte eingebracht wird. 
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9. Schneldplatte gem&B efnem der AnsprOche 1 bis 3 zur spartenden Bearbei- 
tung von Metallen. 

10. Schneidplatte gemaS elnem der AnsprQche 1 bis 3 zur Verwendung bei der 
Schruppbearbeltung von Grauguss, 
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ES 


2199710 T3 


01-03-2004 


DE 


10208266 A 


13-02-2003 


DE 


10208266 Al 


13-02-2003 








BR 


0211463 A 


17-08-2004 








CA 


2454964 Al 


20-02-2003 








WO 


03013770 Al 


20-Q2-2003 








EP 


1414607 Al 


06-05-2004 



WO 


0226428 


A 


04-04-2002 


US 


6712564 Bl 


30-03-2004 










AU 


9507601 A 


08-04-2002 










BR 


0114328 A 


26-08-2003 










CA 


2423419 Al 


04-04-2002 










EP 


1320435 Al 


25-06-2003 










JP 


2004527382 T 


09-09-2004 










WO 


0226428 Al 


04-04-2002 


EP 


0571914 


A 


01-12-1993 


JP 


5330806 A 


14-12-1993 










DE 


69304137 Dl 


26-09-1996 










DE 


69304137 T2 


06-02-1997 










EP 


0571914 Al 


01-12-1993 










US 


5450434 A 


12-09-1995 










ZA 


9303627 A 


20-12-1993 



PoimbfeU PCT/lSA/eiO (Anh*tt P&ltflftrttiltti) (JefrUftf 2004) 



